DE-6000 jest elektronicznym urzadzeniem wykorzystujacym w dziataniu rézne R
techniki umozliwiajace uzyskanie optymalnych wynikow w trakcie zabiegow ® \ 3»
depilacji. Przeznaczony jest dla profesjonalistek, ktore znaja zasady stosowania ) ]
technik depilacyjnych. Kazdy zpacjentow ma mozliwos¢ korzysta¢ z metody

najbardziej dla siebie odpowiedniej. Urzadzenie oferuje pie¢ trybow pracy

przeznaczonych do depilacji elektrycznej z zastosowaniem igty: termolize, elektrolize, Blend A, Blend B, Flash oraz dwa tryby pracy
do depilacji termo-chemicznej, powodujacej stopniowe ostabianie zbednego owtosienia - sonde termiczng oraz termiczno-
galwaniczna. Aparat posiada dodatkowa funkcje zwana anaforeza. Funkcja ta umozliwia po zakonczeniu kazdej depilacji - czy
elektrycznej, czy tez termo-chemicznej - wykonanie zabiegu o dziataniu przeciwzapalnym, zmniejszajacym przekrwienie
i przywracajacym skorze wtasciwy odczyn pH. Tryb termolizy wykorzystywany jest do zamykania naczyn krwionosnych.

CHARAKTERYSTYKA TRYBOW PRACY
ELEKTROLIZA
Przebieg galwaniczny odznacza sie niezmiennym natezeniem pradu statego przy
niskim napieciu. Elektroliza opiera sie na zjawisku przyciaggania jonéw majacych
biegunowos¢ przeciwna w stosunku do elektrody. Depilacja w trybie elektrolizy
bazuje na wykorzystaniu pradowego przebiegu galwanicznego wywotujacego
zniszczenie cebulki wtosa na skutek chemicznego poparzenia.

TERMOLIZA

W tym trybie pracy wykorzystywany jest prad zmienny wysokiej czestotliwosci
zmieniajacy w trakcie swego przeptywu kierunek tysiace razy w ciagu jednej
sekundy. W czasie gdy prad tego typu przeptywa przez obszar ciata - powoduje
miejscowe wydzielanie sie ciepta. Jest to efekt diatermiczny. Efekt wywotany
przez wielka czestotliwos¢ zalezy od czestotliwosci przebiegu, mocy, czasu od
dziatywania oraz od rozmiarow elektrody. Duza ilos¢ ciepta wydzielana na matej powierzchni w efekcie niszczy cebulke wtosa
(termokoagulacja).

BLEND A (TERMOLIZA + ELEKTROLIZA)

Ta metoda wykorzystuje czynniki termiczne i chemiczne
w celu catkowitego zniszczenia cebulki wtosowej. W tym
trybie pracy generowany jest kombinowany przebieg pradowy
bedacy natozeniem sie przebiegow diatermicznego i galwa-
nicznego Jako pierwszy przeptywa prad wysokiej czesto-
tliwosci wywotujacy efekt diatermiczny doprowadzajac ciepto
do cebulki wtosowej, w nastepnej fazie - prad galwaniczny
wytwarzajac $rodowisko alkaliczne. Ciepto wydzielane w
fazie diatermicznej powieksza i przyspiesza dziatanie zasady
wytworzonej w fazie diatermicznej.

BLEND B (ELEKTROLIZA + TERMOLIZA)

W trybie tym, podobnie jak w poprzednim wykorzystywany jest przebieg kombinowany, z tym ze w
pierwszej fazie przebiegu ptynie prad galwaniczny, w drugiej zas - diatermiczny. Przebieg
galwaniczny odznacza sie m.in. dziataniem przeciwbolowym - ptynac w pierwszej fazie wytwarza
znieczulenie w obrebie skory.

FLASH - TRYB BLYSKAWICZNY

Stosowany jest ten sam rodzaj przebiegu pradowego, ktéry wywotuje termokoagulacje, lecz o
wiekszej mocy. Czas trwania przebiegu pradowego ograniczony jest do kilku setnych sekundy.
Powstaje okreslony i niemal chwilowy rodzaj wytadowania powodujacy zniszczenie cebulki. Obszar,
na ktorym zachodzi to zjawisko ogranicza sie do bezposredniego otoczenia czubka igty. W tym trybie
stosuje sie zawsze igty izolowane.

SONDA TERMICZNA
Sonda termiczna jest wykorzystywana w zabiegach depilacji termo-chemicznej - metody powodujacej stopniowa degradacje
zbednego owtosienia poprzez jego kompletne ostabienie. Metoda ta polega na rownolegtym dziataniu trzech czynnikéow: mecha-
nicznej eliminacji owtosienia przy uzyciu wosku plastycznego, zastosowaniu aktywnego zelu dziatajacego destrukcyjnie na cebulki
wtosow oraz dziataniu ciepta emitowanemu przez sonde termiczna. Ciepto dostarczane przez elektrode termiczna posuwajaca sie po
skorze pokrytej zelem powoduje jego lepsze i gtebsze wnikanie i niszczenie cebulek wtosowych.

SONDA TERMICZNA + PRAD GALWANICZNY
W tym trybie pracy sonda emituje jednoczesnie ciepto i prad galwaniczny. Potaczenie dziatania
temperatury i pradu galwanicznego poteguje penetracje aktywnych sktadnikow zelu.

ANAFOREZA

Funkcja anaforezy bazuje na efektach dziatania pradu galwanicznego aplikowanego za
posrednictwem elektrody dodatniej. Zastosowanie anaforezy po zabiegu depilacji: powoduje
zwezenie naczyn i ztagodzenie podraznien, zmniejsza przekrwienie, likwiduje stany zapalne,
przyspiesza gojenie. Reakcja kwasowa pozwala przywroci¢ skorze wtasciwy poziom pH i wtasciwe
mechanizmy obronne.




PARAMETRY POSZCZEGOLNYCH TRYBOW PRACY

Ponizej podano zestawienie parametrow charakteryzujacych poszczegélne tryby pracy urzadzenia. Programy w poszczegélnych
trybach pracy moga by¢ recznie modyfikowane poprzez dostrajanie wybranego parametru przy wykorzystaniu elementow
regulacyjnych.

ELEKTROLIZA

* poziom pradu wyjsciowego:  od 0,1 mA do 2 mA

* czas trwania impulsu: od 0,5 sek. do 10 sek.

* ilos¢ impulsow: od 1do 10

* czas pomiedzy impulsami: 1 sek.

TERMOLIZA

* poziom napiecia wyjsciowego: od 5% (ok. 10 Vpp.) do 100% (125 Vpp.).
* czas impulsu: od 0,1 sek. do 10 sek.

* ilo$¢ impulsow: od 1do 10

* czas pomiedzy impulsami: 1 sek.

BLEND A, BLEND B

Jedyna réznica pomiedzy tymi trybami jest kolejnos¢ dziatania termolizy i elektrolizy.

W trybie BLEND A istnieje kolejnos¢: termoliza + elektroliza, w trybie B elektroliza + termoliza.
Parametry programowalne sa te same dla obu trybow:

* poziom napiecia dla termolizy: od 5 % (10 Vpp) do 100% (125 Vpp).

* czas trwania impulsu termolizy: od 0,1 sek do 10 sek.

* wielkosc pradu dla elektrolizy: od 0,1 mA do 2 mA.

* czas trwania impulsu elektrolizy: od 0,5 sek do 10 sek.

* opoznienie w uktadzie elektroliza/termoliza i termoliza/elektroliza: od 0 do 10 sek.

FLASH

* poziom napiecia wyjsciowego: od 5% (ok.20 Vpp) do 100% (250 Vpp)

* czas trwania impulsu: od 0,01 do 0,03 sek.

* ilos¢ impulsow: od 1do 10

* czas pomigdzy impulsami: 0,5 sek

SONDA TERMICZNA ""ﬁ GAS

* zakres regulacji temperatury: 35 do 50°C BT sterileif packingisnot

SONDA TERMICZNA + PRAD GALWANICZNY

* zakres regulacji temperatury: 35 do 50°C Cieniutkie, zagiete pod katem 45° igty umozliwiaja
* natezenie pradu: od 0,1do 2 mA wygodna prace.

ANAFOREZA

* natezenie pradu: od 0,1 do 2 mA

DANE TECHNICZNE URZADZENIA DE-6000

Producent: Sor Internacional SA
Dystrybutor: Slandi

Wymiary: 435 x 240 x 210 cm
Waga: 4,9 kg

PARAMETRY ELEKTRYCZNE
Zasilanie: 230V 50Hz
Pobo6r mocy: 45 VA

Usuniecie owtosienia z obszaru twarzy.
Zdjecie z prawej przedstawia rezultat
obserwowany po uptywie trzech miesiecy
od ostatniego zabiegu.

Wytaczny dystrybutor: Slandi® 05-816 Michatowice, ul. Debowa 12.
Tel. 022/7239019 E-mail: sorisa@slandi.pl




